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รายละเอียดประกอบการจัดซื้อครุภัณฑ์ 

 
1. รายการ  ชุดฝึกปฏิบัติการวัดละเอียด 1 
2. จ านวนที่ต้องการ 1 ชุด 
3. ประกอบด้วย 
 3.1  เครื่องกล้องจุลทรรศน์    จ ำนวน 1 ชุด    
          3.2  ครุภัณฑ์เครื่องวัดสำมมิติ      จ ำนวน 1 ชุด    
          3.3  เครื่องขัดตัวอย่ำงชิ้นงำนโลหะ   จ ำนวน 1 ชุด  

        3.4  เครื่องตัดชิ้นงำนตัวอย่ำง   จ ำนวน 1 ชุด 
          3.5  เครื่องทดสอบควำมแข็งชนิดไมโคร-วิคเกอร์  จ ำนวน 1 เครื่อง  
4. คุณลักษณะเฉพาะ (Specification)    
4.1 เครื่องกล้องจุลทรรศน์ จ านวน 1 ชุด    

4.1.1 คุณลักษณะท่ัวไป 

กล้องจุลทรรศน์ส ำหรับวัดขนำดชิ้นงำนพร้อมมอนิเตอร์ เป็นกล้องแบบใช้แสงส่องสว่ำง และชุดเลนส์
ขยำย  เป็นกล้องชนิดกระบอกตำคู่มีก ำลังขยำยรวมไม่น้อยกว่ำ 200 เท่ำ (ผ่ำนจอมอนิเตอร์) เพ่ือส่องขยำยวัดงำนที่มี
ขนำดเล็ก  หรือขยำยภำพพ้ืนผิวของงำน เพ่ือให้สำมำรถเห็นได้ชัดเจน พร้อมกล้องรับภำพ (CCD Camera) ติดตั้งกับ
กล้องจุลทรรศน์ เพ่ือรับภำพของชิ้นงำนจำกกล้องรับภำพไปมอนิเตอร์ของชุดเครื่องคอมพิวเตอร์  

4.1.2 รายละเอียดทางเทคนิค  
  4.1.2.1  เป็นกล้องจุลทรรศน์ส ำหรับวัดขนำดของชิ้นงำน ใช้ระบบแสงส่องสว่ำงลงสู่วัตถุสำมำรถใช้ส่องดู 
                ผวิงำนได้โดยตรง 
  4.1.2.1.1 หัวกล้องเป็นชนิดกระบอกตำคู่ พร้อมช่องต่อภำพออกทำงอุปกรณ์รับภำพ (TV monitor) 
  4.1.2.1.2 เลนส์ตำขนำดก ำลังขยำย 10 X หรือมำกกว่ำ มีค่ำ Field Number ไม่ต่ ำกว่ำ 24 มม.  
       4.1.2.1.3 ช่องบรรจุเลนส์แบบหมุนเลือกปรับได้ สำมำรถติดตั้งเลนส์ได้ 4 เลนส์พร้อมกัน หรือดีกว่ำ 
  4.1.2.1.4 มีระบบไฟส่องสว่ำงใช้ หลอดไฟ LED หรือ HALOGEN และมีปุ่มปรับ Aperture Diaphram  
                            หรือดีกว่ำ 
  4.1.2.1.5 เลนส์วัตถุ ขนำดก ำลังขยำย  1 เท่ำ 5 เท่ำ 10 เท่ำ และ 50 เท่ำ หรือมำกกว่ำ     
       4.1.2.1.6 ระบบปรับควำมชัดภำพ (focus) มีปุ่มปรับหยำบ (coarse focusing) และปรับละเอียด  
                            (fine focusing) เป็นชนิดแกนร่วม สำมำรถหมุนปรับได้ทั้งด้ำนซ้ำยมือและขวำมือของ 
                            ตัวเครื่องเป็น แบบ Manual โดยปรับแบบหยำบ ได้ไม่น้อยกว่ำ 30 มิลลิเมตรต่อรอบ  
                            และแบบละเอียด ได้ 0.1 มิลลิเมตร ต่อรอบ 
 4.1.2.2 ใช้ไฟฟ้ำกระแสสลับ  220  V  50  Hz 
 4.1.2.3 แท่นวำงชิ้นทดสอบเป็นชนิดปรับเลื่อน   สำมำรถเลื่อนชิ้นงำนได้ท้ังในแนวแกน X  และแกน Y   
               โดยมีขนำดของโต๊ะวำงงำน ไม่น้อยกว่ำ 450 x 350 มิลลิเมตร และมีขนำดของแผ่นกระจกรอง 
               วัดงำน ไม่น้อยกว่ำ 250 X 200 มิลลิเมตร 
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  4.1.2.4 ช่วงกำรวัดในแนว  X , Y  ไม่น้อยกว่ำ 100 X 100  มิลลิเมตร 
  4.12.5 ช่วงกำรวัดในแนว  Z  ไม่น้อยกว่ำ  150  มิลลิเมตร 

4.1.2.6 ควำมละเอียดในกำรวัดสำมำรถปรับได้ทั้ง 0.001 มิลลิเมตร/0.0005 มิลลิเมตร/0.0001 มิลลิเมตร  
         หรือละเอียดมำกกว่ำ 
4.12.7 ควำมถูกต้องของกำรวัด แกน XY ไม่มำกกว่ำ (2.2 +0.02 L) ไมโครเมตร L : measuring length (mm.) 
4.12.8 น้ ำหนักของชิ้นงำนมำกสุดที่รับได้  ไม่น้อยกว่ำ 10  กิโลกรัม 
          และควำมสูงของชิ้นงำนสูงสุดที่วัดได้  ไม่น้อยกว่ำ 150 มิลลิเมตร 
4.1.2.9 มีโปรแกรมช่วยวัดขนำดงำนทำงเรขำคณิต 2 มิติ  มีควำมสำมำรถในกำรจับขอบภำพแบบอัตโนมัติ 
           (Auto edge detection tool) บนจอมอนิเตอร์ของชุดคอมพิวเตอร์ และสำมำรถเก็บภำพในรูปแบบ  
          .bmp, .jpg 

                    

4.1.3. รายละเอียดอุปกรณ์ 
4.1.3.1 กล้องจุลทรรศน์(ไมโครสโคป)                                          จ ำนวน    1  ชุด  
4.4.3.2  ชุดรับสัญญำณภำพ CCD Camera 2 Megapixels หรือดีกว่ำ    จ ำนวน    1  ชุด 
4.4.3.3 โปรแกรมส ำหรับประมวลผลกำรวัดทำงเรขำคณิต 2 มิติ     จ ำนวน    1  ชุด 
4.4.3.4 ชุดคอมพิวเตอร์                                                           จ ำนวน    1  ชุด 

  - CPU แบบ Core i7 Duo 3, 2GHz หรือสูงกว่ำ 
  - มีหน่วยควำมจ ำไม่น้อยกว่ำ 16 GB RAM DDR3 
  - มี Hard Disk ควำมจุไม่น้อยกว่ำ 1 TB 
  - มีหน่วยประมวลผลกรำฟิก (Graphic System) หน่วยควำมจ ำไม่น้อยกว่ำ 1GB GDDR5 
  - มีจอภำพชนิด LCD แบบ ขนำดควำมกว้ำงจอไม่น้อยกว่ำ 21 นิ้ว 
  - มีชุด DVD-RW ติดตั้งภำยในเครื่อง 
  - มีระบบปฏิบัติกำรไม่ต่ ำกว่ำ Windows 7 

4.4.3.5 ชุดกระบอกตำคู่ขนำดก ำลังขยำย  10 เท่ำ                             จ ำนวน    1  ชุด 
4.4.3.6 เลนส์วัตถุก ำลังขยำย  1 เท่ำ                                            จ ำนวน    1  ชุด 
4.4.3.7 เลนส์วัตถุก ำลังขยำย  5 เท่ำ                                            จ ำนวน    1  ชุด 
4.4.3.8 เลนส์วัตถุก ำลังขยำย 10 เท่ำ                                            จ ำนวน    1  ชุด 
4.4.3.9 เลนส์วัตถุก ำลังขยำย 50 เท่ำ                                            จ ำนวน    1  ชุด 

      (หมายเหตุ :  ข้อ 4.4.3.6 ถึง ข้อ 4.4.3.9 โดยสอดคล้องกับรำยละเอียดข้อ 4.1.2.1.5) 
4.4.3.10 ชุดไฟส่องสว่ำงแบบ LED  หรือ แบบ HALOGEN    จ ำนวน    1  ชุด 
4.4.3.11 ถุงคลุมตัวกล้อง      จ ำนวน    1  ผืน 
4.4.3.12 คู่มือกำรใช้ภำษำอังกฤษ                                            จ ำนวน    2       
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4.2 ครุภัณฑ์เครื่องวัดสามมิติ   จ านวน 1 ชุด    
4.2.1 คุณลักษณะท่ัวไป 

4.2.1..1 เป็นเครื่องมือวัดแบบ 3 มิติ ควบคุมด้วยระบบ Manual 
4.2.1.2 เป็นเครื่องจักรใหม่ไม่เคยผ่ำนกำรใช้งำนมำก่อน และมีอุปกรณ์มำตรฐำนตำมที่ก ำหนดครบถ้วน  
          พร้อมใช้งำนได้ทันที 

4.2.2 คุณลักษณะเฉพาะ 
4.2.2.1 แกนวัดในแนวกว้ำง (แกน X) สำมำรถวัดได้ไม่ต่ ำกว่ำ 500 มม. 
4.2.2.2 แกนวัดในแนวยำว (แกน Y) สำมำรถวัดได้ไม่ต่ ำกว่ำ 400 มม. 
4.2.2.3  แกนวัดในแนวสูง (แกน Z) สำมำรถวัดได้ไม่ต่ ำกว่ำ  400 มม. 
4.2.2.4  กำรเคลื่อนที่ตำมแนวแกน X,Y,Z สำมำรถเคลื่อนที่ได้โดยใช้ Manual 
4.2.2.5  แกน X และ แกน Y เคลื่อนที ่โดยมี ระบบ Air Bearing รองรับกำรเคลื่อนที่ 

4.2.2.6  สำมำรถแสดงค่ำควำมละเอียดในกำรอ่ำนค่ำได้สูงสุดที่ 0.0005 มิลลิเมตร (0.5 m)  หรือดีกว่ำ 
4.2.2.7  ควำมคลำดเคลื่อนในกำรวัดไม่มำกกว่ำ (Volume metric length measuring accuracy) 
           E = (3.5+4.0L/1000) ไมครอน ตำมมำตรฐำน ISO 10360-2,    
4.2.2.8  สำมำรถวำงงำนที่มีควำมสูงของชิ้นงำนได้สูงสุดไม่น้อยกว่ำ  595 มิลลิเมตร 
          และมีขนำดโต๊ะวำงงำน (effective size) 764 X 875  มิลลิเมตร 
4.2.2.9 รับน้ ำหนักของชิ้นงำนได้สูงสุดไม่น้อยกว่ำ 180 กิโลกรัม 
4.2.2.10 มีโปรแกรมส ำหรับกำรควบคุม กำรวัด และประเมินผลผลกำรวัดชิ้นงำน 

 

4.2.3 อุปกรณ์มาตรฐาน 
4.2.3.1  ชุดหัววัด พร้อมตัวเซ็นเซอร์ จ ำนวน 1 ชุด และ Stylus ขนำด 1.0, 2.0, 3.0 มิลลิเมตร  
4.2.3.2  โปรแกรมในกำรควบคุมกำรท ำงำนและประมวลผล ของเครื่องมือวัด สำมำรถใช้งำนได้กับ 
           ระบบปฏิบัติกำร  Window 7 หรือสูงกว่ำ 
4.2.3.3  Ceramic Master Ball  จ ำนวน 1 ชุด 
4.2.3.4  ชุดจับยึดชิ้นงำน ท ำจำกพลำสติก  จ ำนวนไม่น้อยกว่ำ 15 ชิ้น 
4.2.3.5  Air Dryer   จ ำนวน 1     
4.2.3.6  Ink jet printer for A4   จ ำนวน 1 ชุด            
4.2.3.7  เครื่องคอมพิวเตอร์  จ ำนวน 1 ชุด 
  - CPU แบบ Core i7 Duo 3, 2GHz หรือสูงกว่ำ 
  - มีหน่วยควำมจ ำไม่น้อยกว่ำ 16 GB RAM DDR3 
  - มี Hard Disk ควำมจุไม่น้อยกว่ำ 1 TB 
  - มีหน่วยประมวลผลกรำฟิก (Graphic System) หน่วยควำมจ ำไม่น้อยกว่ำ 1GB GDDR5 
  - มีจอภำพชนิด LCD แบบ ขนำดควำมกว้ำงจอไม่น้อยกว่ำ 21 นิ้ว 
  - มีชุด DVD-RW ติดตั้งภำยในเครื่อง 
  - มีระบบปฏิบัติกำรไม่ต่ ำกว่ำ Windows 7 
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4.3     เครื่องขัดตัวอย่างช้ินงานโลหะ จ านวน 1 ชุด  
วัตถุประสงค์ เพ่ือใช้เตรียมตัวอย่ำงพ้ืนผิวชิ้นงำน ส ำหรับวเิครำะห์โครงสร้ำงชิ้นงำนทำงโลหะ 
                 และอโลหะวิทยำ  โดยประกอบด้วยอุปกรณ์ ดังต่อไปนี้ 

4.3.1 เครื่องขัดตัวอย่ำงชิ้นงำน มีคุณสมบัติดังนี้ 
 4.3.1.1 เป็นเครื่องขัดจำนคู่แบบตั้งโต๊ะ  สำมำรถปรับควำมเร็วรอบของจำนหมุนได้   
           ไม่น้อยกว่ำ 600 รอบต่อนำที 
 4.31.2 เครื่องขัดสำมำรถใช้กับจำนขัด  ขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำง ขนำดไม่น้อยกว่ำ 8 นิ้ว ได้ 

 4.31.3 ตัวเครื่องท ำจำกวัสดุทนทำนต่อกำรกัดกร่อน  
 4.31.4 มีท่อฉีดน้ ำในกำรหล่อเย็นจำนขัดแต่ละจำนสำมำรถควบคุมกำร เปิด- ปิด ได้ โดยเป็นอิสระต่อกัน 

      4.31.5 สำมำรถน ำไปต่อใช้งำนร่วมกับหัวจับขัดชิ้นงำน  
4.3.2 เครื่องหัวจับขัดชิ้นงำน   ใช้ประกอบกับเครื่องขัดตัวอย่ำงชิ้นงำนได้ มีคุณสมบัติ ดังนี้  

4.3.2.1 สำมำรถตั้งกำรกดจับขัดตัวอย่ำงชิ้นงำน ได้ ไม่น้อยกว่ำ3 ชิ้นงำน 
4.3.2.2 หัวจับชิ้นงำน หมุนด้วยควำมเร็วไม่น้อยกว่ำ 60รอบต่อนำที  

4.3.3  อุปกรณ์ประกอบเครื่องมีดังนี้ 
4.3.3.1 จำนขัดอลูมิเนียมขนำด 8 นิ้ว จ ำนวน 2 จำน หรือดีกว่ำ 

      4.3.3.2 อุปกรณ์จับยึดชิ้นงำนขัด จ ำนวน 1ชุด 
 
4.4 เครื่องตัดชิ้นงานตัวอย่าง จ านวน 1 ชุด 

 4.4.1 เครื่องควบคุมกำรตัดชิ้นงำนโดยใช้มือโยก และออกแบบมำเพ่ือใช้กับใบตัด Abrasive 
 4.4.2 มอเตอร์ส ำหรับขับเคลื่อนใบตัดชิ้นงำน มีขนำดไม่ต่ ำกว่ำ 3 แรงม้ำ  
 4.4.3 ใช้ไฟฟ้ำ 380 โวลท์ 50 เฮิรตซ์ 3 เฟสได้ 
 4.4.4 ตัวฝำและตัวเครื่องท ำด้วยวัสดุอย่ำงดี  ซึ่งไม่ติดไฟ ทนทำน มีระบบหล่อเย็นควบคุมด้วยมอเตอร์  
                ปั๊มน้ ำอย่ำงดี 
 4.4.5 มีระบบหยุดกำรท ำงำนอัตโนมัติเมื่อเปิดฝำครอบหรือปิดไม่สนิท 
 4.4.6 สำมำรถตัดตัวอย่ำงชิ้นงำนที่มีเส้นผ่ำนศูนย์กลำงสูงสุดไม่น้อยกว่ำ  3 นิ้ว  
 4.4.7 มีช่องสังเกตกำรตัดด้ำนหน้ำพร้อมทั้งไฟส่องสว่ำงภำยในเครื่อง  
 4.4.8 มีระบบท่อชั้นน้ ำยำหล่อเย็นคู่ เพ่ือป้องกันควำมร้อนขณะตัดตัวอย่ำง และมีสำยยำงส ำหรับท ำควำม 
                สะอำดภำยในด้วย 

4.4.9 มีช่องใส่ชิ้นงำนด้ำนข้ำงของเครื่องกรณีชิ้นงำนมีลักษณะยำวได้ 
 4.4.10  มี ระบบควำมปลอดภัยซึ่งเป็นชุดครอบใบตัดด้ำนบน กันกำรแตกกระจำยของใบตัด ให้ส ำหรับกำร
ใส่ใบตัด เพื่อควำมปลอดภัยส ำหรับผู้ใช้งำน 
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 4.4.11 มีอุปกรณ์ประกอบดังนี้ 

- น้ ำยำหล่อเย็น ส ำหรับใช้กับเครื่องตัด   จ ำนวน 1 ขวด หรือมำกกว่ำ 
- ใบตัดตัวอย่ำงชิ้นงำน  จ ำนวน 10 ใบ หรือมำกกว่ำ 
- มีชุดจับยึดชิ้นงำน จ ำนวน 1 ชุด มีทั้ง 2 ด้ำน ซ้ำยและขวำ  
- คู่มือกำรใช้งำน 1 เล่ม หรือมำกกว่ำ 

4.4.12  เป็นผลิตภัณฑ์ที่ได้รับมำตรฐำนระดับสำกล 
 
4.5. เครื่องทดสอบความแข็งชนิดไมโคร-วิคเกอร์ จ านวน 1 เครื่อง  
       4.5.1โดยมีคุณลักษณะดังนี้ 

4.5.1.1 วัดค่ำควำมแข็งระบบไมโคร-วิคเกอร์ (Micro-Vickers)  ด้วยกล้องระบบดิจิตอล (Digital Microscope) 

4.5.1.2 หน้ำจอแสดงผลแบบตัวเลขดิจิตอล แสดงค่ำควำมแข็ง , ควำมยำวเส้นทแยงมุมรอยกด, ค่ำควำม

แข็งเทียบเท่ำ (converted value) , แรงกด และค่ำทำงสถิติต่ำงๆ 

4.5.1.3 เลนส์วัตถุมี 2 ขนำด (10x, 40x) และหัวกดเพชรทดสอบควำมแข็งแบบวิคเกอร์ จ ำนวน 1ชิ้น 

4.5.1.4 เลนส์ตำก ำลังขยำยไม่น้อยกว่ำ 15 เท่ำ 

4.5.1.5 ช่วงกำรวัดควำมแข็งแบบวิคเกอร์  HV 0.01, 0.025, 0.05, 0.1, 0.2, 0.3, 0.5, 1 กิโลกรัมฟอร์ซ 

4.5.1.6 เครื่องท ำกำรทดสอบค่ำโดยอัตโนมัติ (Automatic Loading / Dwell / Unloading) 

4.5.1.7 สำมำรถจดจ ำค่ำทดสอบได้ไม่น้อยกว่ำ 10 ค่ำ , ถ้ำเชื่อมต่อกับโปรแกรมสำมำรถเก็บค่ำทดสอบ

เพ่ิมเติมได้ 

4.5.1.8 สำมำรถแปลงค่ำควำมแข็งเป็นหน่วยอื่นได้แก่ ร็อคเวล (Rockwell),  ซุปเปอร์ฟิเชียล ร็อคเวล 

(Rockwell Superficial),  บริเนล (Brinell),  ลีป (Leeb),  และเทนไซล์ (Tensile) หรือมำกกว่ำ 

4.5.1.9 รองรับชิ้นงำนที่มีควำมสูงได้ไม่น้อยกว่ำ 95 มิลลิเมตร และรองรับชิ้นงำนลึกเข้ำไปได้ไม่น้อยกว่ำ 

115 มิลลิเมตร 

4.5.1.10 ขนำดแท่นวำงชิ้นงำน ไม่น้อยกว่ำ 100x100 มิลลิเมตร และเคลื่อนที่ได้ระยะไม่น้อยกว่ำ 25x25 

มิลลิเมตร 

4.5.1.11 ได้มำตรฐำน EN ISO 6507, EN ISO 4545, ASTM E-384 หรือ JIS B-7734/B-7725,  

           ISO/DIS 6507-2, ASTM E-384 

4.5.1.12 ใช้ได้กับไฟฟ้ำ 220โวลต์ 50เฮิร์ต 

4.5.1.13 ก้อนทดสอบควำมแข็งมำตรฐำน จ ำนวน 2ชิ้น 

4.5.1.14 มีเครื่องพิมพ์ติดตั้งในตัวเครื่อง (Built in thermal printer) หรือสำมำรถเชื่อมต่อเข้ำกับ

เครื่องพิมพ์ได้ 

4.5.1.15 มีพอร์ตเชื่อมต่อ RS-232 หรือ USB 
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4.5.1.16 มีขำตั้งเครื่องปรับระดับได้ 4ขำ 

4.5.1.17 มีหลอดไฟฮำโลเจนส ำรอง ไม่น้อยกว่ำ 1ชิ้น และฟิวส์ ไม่น้อยกว่ำ 1 ชิ้น 

4.5.1.18 มีชุดกล้อง CCD ไม่น้อยกว่ำ 2 Megapixels 

4.5.1.19 คอมพิวเตอร์ จ ำนวน 1 ชุด 
  - CPU แบบ Core i7 Duo 3, 2GHz หรือสูงกว่ำ 
  - มีหน่วยควำมจ ำไม่น้อยกว่ำ 16 GB RAM DDR3 
  - มี Hard Disk ควำมจุไม่น้อยกว่ำ 1 TB 
  - มีหน่วยประมวลผลกรำฟิก (Graphic System) หน่วยควำมจ ำไม่น้อยกว่ำ 1GB GDDR5 
  - มีจอภำพชนิด LCD แบบ ขนำดควำมกว้ำงจอไม่น้อยกว่ำ 21 นิ้ว 
  - มีชุด DVD-RW ติดตั้งภำยในเครื่อง 
  - มีระบบปฏิบัติกำรไม่ต่ ำกว่ำ Windows 7 
 

       5. เงื่อนไข 
5.1  ผู้ที่ได้รับกำรคัดเลือกกำรเสนอรำคำจะต้องส ำรวจสภำพห้องและเตรียมควำมพร้อมของห้องที่ก ำหนด    
      ส่งมอบครุภัณฑ์ก่อนน ำครุภัณฑ์มำติดตั้ง 
5.2  ติดตั้งระบบไฟฟ้ำให้อุปกรณ์สำมำรถใช้งำนได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ 
5.3  เป็นผลิตภัณฑ์ที่ผลิตตำมมำตรฐำนของบริษัทผู้ผลิต ที่มิได้เกิดจำกกำร ดัดแปลงแก้ไข มีลิขสิทธิ์ 
      ถูกต้องตำมกฎหมำย 
5.4 ติดตั้งเครื่องมือและอุปกรณ์ต่ำงๆ พร้อมสำธิตโดยมีกำรบันทึกวีดีทัศนก์ำรใช้งำนของเครื่องให้อยู่ใน 
     สภำพพร้อมใช้งำนเรียบร้อยและสมบูรณ์ 
5.5 หลังกำรส่งมอบหรือมีกำรตรวจรับเรียบร้อยแล้วผู้ขำยจะต้องจัดอบรมหลักสูตรกำรสอนระบบให้กับ 
     ผู้สอนของมหำวิทยำลัยฯ รวมถึงแผนกำรพัฒนำหลักสูตรอบรมให้กับบุคคลภำยนอก พร้อมบันทึกวีดีทัศน์ 
 5.6 มีกำรรับประกันสินค้ำไม่น้อยกว่ำ  1  ปี  
 5.7 ส่งมอบครุภัณฑ์ ภำยใน  150  วัน  นับถัดจำกวันที่ลงนำมในสัญญำซื้อขำย 
  5.8 ส่งมอบครุภัณฑ์ ณ มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลรัตนโกสินทร์ 
 5.9 ผู้เสนอรำคำต้องแสดงหลักฐำนกำรเป็นตัวแทนจ ำหน่ำยจำกบริษัทผู้ผลิตหรือได้รับกำรแต่งตั้งจำก 
      ตัวแทนในประเทศเพ่ือเป็นกำรประกันบริกำรหลังกำรขำย 

 
**************************** 


